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NOTRE ENTREPRISEINDEX
ONDUPACK, S.A. (appartenant à CL Grupo Industrial) possède 
actuellement une des plus grandes usines de conditionnement 
et d’emballages en carton ondulé d’Espagne (situé à 
Almendralejo, Badajoz), avec un long parcours et expérience 
professionnelle dans le secteur.

L’équipe humaine d’ONDUPACK possède les qualités et les 
vertus professionnelles des équipes jeunes, mais avec une 
meilleure expérience et une formation mieux qualifiée, 
centrant ainsi ses efforts sur les objectifs prioritaires de 
l’entreprise : le succès commercial et la pleine satisfaction de 
ses clients.

Dès ses débuts, ONDUPACK fonde sa philosophie d’entreprise 
sur offrir le meilleur service et la qualité maximale à tous 
ses clients, en plus d’offrir un carton ondulé durable avec le 
soutien d’un prix hautement compétitif.
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Ondupack

Ondupack
ONDUPACK, fondée en 1996, s’est positionnée comme leader 
dans l’industrie du carton ondulé. Avec des installations 
qui couvrent une impressionnante surface de 48 000 m2, 
ONDUPACK possède une capacité productive exceptionnelle 
de 125 millions de m2 de carton ondulé, ce qui équivaut 
approximativement à 400 millions de caisses par an

Avec plus de 300 employés, entre les postes directs et 
indirects, Ondupack est une force motrice du secteur, 
générant une facturation annuelle de 75 millions d’euros. 
L’entreprise répond à la demande de plus de 1 500 clients 
aussi bien en Espagne que dans des pays tels que le Portugal, 
la France, le Maroc, la Tunisie et Cuba.

Nous sommes spécialisés dans les solutions en carton ondulé 
fabriquées avec du papier en fibre recyclée ou en fibre vierge. 
Nous couvrons aussi bien le secteur industriel que le secteur 
agricole. De plus, nous nous distinguons par l’intégration 
verticale avec nos usines à papier, avec une capacité de 
production de 140 000 tonnes de papier fabriqué avec des 
fibres recyclées.

Grâce à son engagement constant avec la qualité, la durabilité 
et l’innovation, ONDUPAK s’est consolidée comme une 
référence dans l’industrie du carton ondulé, apportant des 
solutions personnalisées et efficientes à ses clients dans le 
monde entier.

NOTRE ENTREPRISE NOTRE ENTREPRISE
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ÉQUIPE NOSOTROS

ÉQUIPE
Chez ONDUPACK, non seulement nous accordons de la 
valeur à son expérience et ses compétences, mais également 
à sa passion et travail en équipe. Nous encourageons un 
environnement de collaboration et de respect, où chaque 
employé se sente valorisé et motivé. Nous reconnaissons 
sa contribution et nous offrons des opportunités de 
développement professionnel afin de favoriser sa croissance 
et satisfaction professionnelle

Chacun de nos salariés, qu’ils soient directs ou indirects, 
apporte ses compétences, son expérience et son dévouement 
aux tâches qu’il réalise. Ils sont le moteur qui fait progresser 
notre activité, en garantissant la qualité et l’efficience de 
nos produits. Leur engagement quotidien est essentiel pour 
répondre aux attentes de nos clients et conserver notre 
réputation de leaders dans l’industrie. Nous implantons des 
programmes de formation et de développement afin de 
fournir à nos employés les compétences et les connaissances 
nécessaires pour exceller dans leurs rôles. 

Nous favorisons également un environnement de 
collaboration et de travail en équipe qui nous permette de 
croître en tant que professionnels et d’atteindre la perfection 
au travers de l’amélioration continue.
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VERTICALITÉ
Chez ONDUPACK, nous proposons des solutions en carton 
ondulé de haute qualité, soutenues par notre intégration 
verticale et notre engagement avec la durabilité. Notre 
capacité de production de 140 000 tonnes est possible grâce 
à nos usines à papier associées situées en Catalogne et en 
Castille et León, Matías Gomá Tomás et Papeleras de Arlanzón.

L’intégration verticale nous permet de contrôler chaque 
étape du processus, depuis l’obtention de la matière 
première jusqu’au produit final. Nos usines à papier sont la 
clé de ce processus, nous fournissant le papier nécessaire 
pour la production de carton ondulé. Matías Gomá Tomás et 
Papeleras de Arlanzón fournissent du papier 100% recyclé

La production de carton ondulé 100% recyclé est un clair 
exemple de notre engagement avec la durabilité et le 
respect de l’environnement. Nous utilisons du papier recyclé 
provenant de nos propres usines à papier, toutes deux 
certifiées selon les plus prestigieux standards (FSC, PEFC), 
assurant ainsi une chaîne d’approvisionnement responsable 
et réduisant notre impact environnemental. Ce type de carton 
ondulé est idéal pour les clients à la recherche de solutions 
respectueuses de l’environnement.

D’autre part, nous proposons également du carton ondulé en 
fibre vierge, qui se distingue par sa résistance et sa qualité 
exceptionnelles. Ce type de carton est utilisé lorsque sont 
nécessaires des caractéristiques spécifiques. Nous nous 
adaptons aux besoins de chaque client, en offrant des 
solutions personnalisées et flexibles. ONDUPACK consomme 
75 000 tonnes de papier en fibre recyclée et fibre vierge par 
an.

VERTICALITÉ

Ondupack
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MACHINES

PRODUCTION CAPACITY: 
Capacité de production de 140 000 tonnes de papier 
issu de fibres recyclées
400 millions de cartons par an

Onduleuse:
L’onduleuse est la machine qui fabrique les plaques 
en carton ondulé.

À partir de bobines de papier, elle réalise des unions 
de couches pour former le produit final. L’onde du 
carton ondulé est fabriquée à l’aide de rouleaux 
cannelés qui, grâce à la chaleur et la pression, 
confèrent cette forme caractéristique.

Machine de Découpe Rotative:
La machine de découpe est une machine utilisée 
pour imprimer et découper, dans le but de donner 
forme au carton ondulé, aux dimensions requises 
pour chaque type de caisse.

Une matrice, outil doté d’un relief spécialement 
conçu pour réaliser les découpes et les plis 
nécessaires, est utilisée pour donner ainsi forme aux 
plaques en carton pour en faire des caisses.

Adaptées avec des imprimantes en ligne, de jusqu’à 6 
couleurs, elles permettent de reproduire de manière 
précise des textes et des images pour personnaliser 
le produit final.

MACHINES

Machine de découpe plate:
Une machine de découpe plate est une 
machine qui fonctionne en plaçant 
le carton sur une surface plate. Elle 
utilise une matrice spécialisée, laquelle 
est un outil à la forma spécifique, 
afin de réaliser les découpes et les 
perforations sur le matériau.

Casemaker:
La Casemaker est également connue 
comme la machine de fabrication des 
caisses américaines ou caisses à rabats.

Son avantage est qu’elle permet de 
livrer au client des caisses collées et 
pliées prêtes à l’emploi.

Ces caisses peuvent également être 
personnalisées avec une impression 
de jusqu’à 4 couleurs, apportant une 
excellente opportunité de renforcer 
l’identité de marque des entreprises.

ONDULEUSE

CasemakerMachine de 
Découpe Rotative

Machine de 
découpe plate
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CAPACITÉ DE PRODUCTION : 
125.000.000 m² año de an de carton ondulé 
400.000.000 unités/an

Onduleuse :
L’onduleuse est une machine essentielle dans la 
fabrication du carton ondulé. Sa principale fonction 
est de créer l’onde caractéristique du carton.

Elle consiste en un ensemble de rouleaux qui 
appliquent de la chaleur et une pression sur une 
feuille de papier plat et une feuille de papier ondulé, 
créant une structure d’ondes sur le papier. Cette 
structure ondulée apporte rigidité, résistance et 
capacité d’absorption des chocs au carton.

Largeur 2 500 mm
Types :

Canal E, D, B, C, EB, EC, BB, BC

MACHINES
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Machine de Découpe 
Rotative:
La machine de découpe rotative permet de donner 
forme au carton ondulé selon les dimensions 
requises pour chaque type de caisse.

Le processus implique l’utilisation d’un outil spécial 
appelé matrice, laquelle est fabriquée avec un relief 
spécifique pour réaliser les découpes, les plis et les 
moulages nécessaires sur les plaques en carton pour 
les transformer en caisses. Les machines de découpe 
rotative utilisent un cylindre rotatif équipé d’une 
matrice, chargée de réaliser les découpes et les 
formes requises sur le matériau.

Ces machines peuvent être adaptées avec des 
imprimantes en ligne capables d’imprimer jusqu’à six 
couleurs, ce qui permet la reproduction précise de 
textes et d’images, afin de personnaliser le produit 
final selon les besoins spécifiques.

MACHINES

Nº Machines: 3
  
Machine 1º 
Dimensions 1600*2800MM3 
couleurs

Machine 2º 
Dimensions 1600*2800MM
4 ccouleurs
Sécheurs infrarouges
Impression haute qualité

Machine 3º

Dimensions 1600*2800MM
6 couleurs
Sécheurs infrarouges
Impression haute qualité
Vision artificielle. 0 
défaut d’impression et 
d’emboutissage
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Machine de découpe 
plate:
Une machine de découpe plate est une machine 
utilisée pour réaliser le processus d’emboutissage 
sur le carton. À la différence des machines rotatives, 
les machines de découpe plates fonctionnent grâce 
à un mécanisme de pressage vertical.

Elles disposent d’une table plate sur laquelle est 
poser le carton à traiter. Ensuite une matrice est 
utilisée, qui est un outil à la forme spécifique (par 
exemple, une forme géométrique, un design ou 
un contour) pour découper ou estamper le carton. 
La matrice est placée sur la partie supérieure du 
matériau et une pression est appliquée, en général 
à l’aide d’une presse ou d’un mécanisme similaire, 
pour réaliser l’opération de découpe.

Les machines de découpe sont une manière précise 
et efficace de découper et de donner forme aux 
matériaux, permettant la création de designs 
personnalisés et la production à grande échelle.

Machine de découpe plate
Dimensions:
1100*1600MM

MACHINES
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Casemaker:
La casemaker, également connue comme la 
machine de fabrication de caisses américaines ou 
caisses à rabats, est un outil fondamental dans 
l’industrie de l’emballage. Son principal avantage 
réside dans sa capacité à fournir au client des caisses 
complètement collées et pliées, immédiatement 
prêtes à l’emploi.

Cette machine est spécialement appréciée pour son 
efficience et sa productivité, puisqu’elle simplifie et 
accélère le processus de fabrication des boîtes. Avec 
la casemaker, il est possible de produire rapidement 
et uniformément de grands volumes de caisses, 
ce qui est avantageux pour les entreprises qui 
requièrent une haute capacité de production.

En plus de sa fonctionnalité, la casemaker offre 
également la possibilité de personnaliser les caisses. 
Grâce à l’impression jusqu’en quatre couleurs, il est 
possible d’intégrer des logos, des designs et des 
messages promotionnels, ce qui représente une 
excellente opportunité pour renforcer l’identité de 
marque des entreprises et capter l’attention des 
clients.

Nº. de machines Casemaker: 2

Machines 1ª
Dimensions 900*2400 MM
4 couleurs

Machine 2ª
Dimensions 1200*3000 MM
4 couleurs
Impression flexographique haute qualité

MACHINES
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PRODUIT

ONDUPACK fabrique du carton ondulé pour les secteurs 
industriel et agricole, apportant des solutions d’emballage 
spécialisées et personnalisées. Que ce soit pour le transport 
de produits industriels, la protection des produits agricoles 
ou la personnalisation de caisses pour une marque spécifique, 
nous nous focalisons sur offrir des produits de qualité qui 
s’adaptent aux besoins et aux exigences uniques de chaque 
client.

PRODUIT

SECTEUR 
INDUSTRIEL

SECTEUR 
AGRICOLE PERSONNALISÉES
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PACK MASTER

Des caisses spécialement conçues pour contenir, 
regrouper et donner de la visibilité au produit.

Légères et résistantes à la fois, elles sont les 
préférées des lignes automatiques d’emballage pour 
leur manipulation facile et leurs meilleurs résultats.

Leur conception offre une solution idéale qui facilite 
la logistique de stockage et de distribution.

PRODUIT

SECTEUR INDUSTRIEL

B1

Il s’agit d’un type spécifique de caisse en carton 
utilisée dans le secteur industriel. Les caisses B1 sont 
polyvalentes et adaptées aux différentes utilisations, 
depuis l’emballage de produits légers jusqu’à celles 
nécessitant une meilleure résistance. Leur structure 
apporte une protection supplémentaire aux produits 
durant le transport et le stockage..

PRODUIT

SECTEUR INDUSTRIEL
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BOX

Il s’agit de caisses en carton de grande taille 
spécialement indiquées pour des produits de grand 
volume, aussi bien du secteur industriel que de celui 
de l’agriculture. Leur conception apporte une grande 
résistance et une possibilité empilage.

PRODUIT

SECTEUR INDUSTRIELSECTEUR INDUSTRIEL

PRÉSENTOIRS

Ces caisses ont un design spécial qui en font une 
option idéale pour présenter des produits dans 
le point de vente. Il s’agit de caisses en carton qui 
peuvent être facilement transformées en présentoirs, 
permettant une présentation attractive des produits 
en boutiques ou dans les grandes surfaces. Cela aide 
à attirer l’attention des clients et à promouvoir les 
ventes.

PRODUIT
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PLATEAUX COLONNE

Ces caisses sont spécialement conçues pour 
l’emballage de produits agricoles tels que des 
fruits et des légumes. Elles possèdent un design 
avec une colonne interne qui permet une meilleure 
résistance et une protection contre les coups et les 
déformations.

Les plateaux colonne apporte une solution sécurisée 
et efficace pour le transport et le stockage de 
produits agricoles.

PRODUIT

SECTEUR AGRICOLE

PRODUIT

SECTEUR AGRICOLE

PLATEAUX

Spécialement conçus pour l’industrie agricole. Ils 
possèdent un design avec toit à double pente qui 
apporte une protection contre les dommages et 
les déformations des produits agricoles durant le 
transport et le stockage.

Ils sont idéals pour les fruits, les légumes et autres 
produits qui requièrent une protection spéciale.
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PRODUIT

PERSONNALISÉES

PRODUIT

PERSONNALISÉES

Nous sommes spécialistes de la fabrication de 
caisses sur mesure. Cela implique d’avoir la capacité 
d’adapter les caisses en carton aux besoins et 
préférences spécifiques de chaque client. Elles sont 
idéales pour les fruits, les légumes et autres produits 
qui requièrent une protection spéciale.

Grâce à l’impression de logos, d’informations sur le 
produit, d’instructions de manipulation ou d’autres 
détails importants, l’entreprise permet à ses clients 
de créer une identité de marque solide et de 
promouvoir la communication effective avec les 
consommateurs finaux.

Caractéristiques: 

Identité de marque: Les caisses personnalisées 
apportent une excellente opportunité de renforcer 
l’identité de marque d’une entreprise.

Communication effective: Les boîtes 
personnalisées permettent de transmettre 
des informations importantes sur le produit et 
l’entreprise de manière claire et efficace.

Expérience du client:  l’emballage personnalisé 
contribue à améliorer l’expérience du client. 
Une caisse attractive et personnalisée crée une 
impression positive dès le premier instant lorsque le 
client reçoit le produit.

Différenciation sur le marché: Sur un marché 
compétitif, les caisses personnalisées peuvent 
marquer la différence.

Polyvalence et adaptabilité: Elles peuvent s’adapter 
à une large variété de produits et de besoins. Solution 
d’emballage personnalisée et fonctionnelle.
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MATÉRIAUX

Papier en fibre vierge:
Le papier en fibre vierge est produit à partir de la cellulose 
directement obtenue des arbres, qui n’a pas préalablement 
été utilisée dans la fabrication du papier.

Caractéristiques:

Résistance et durabilité:  Le papier en fibre vierge a tendance 
à être plus résistant et durable que le papier recyclé. Cela le 
rend approprié pour des applications qui requièrent plus de 
rigidité et de protection, comme l’emballage des produits 
lourds ou fragiles.

Apparence et blancheur: Le papier en fibre vierge a tendance 
à avoir une apparence plus uniforme et à être plus blanc que 
le papier recyclé. Cela en fait l’option préférée de ceux qui 
sont à la recherche d’une présentation plus esthétique et une 
impression de meilleure qualité.

Traitement et manipulation:  Grâce à sa meilleure résistance, 
le papier en fibre vierge est parfois plus facile à manipuler et à 
traiter, comme par exemple dans la fabrication de caisses aux 
designs et formes plus complexes.

Il est important de savoir que le papier en fibre recyclée 
et le papier en fibre vierge peuvent avoir des applications 
appropriées dans différents contextes, et que le choix 
dépendra des exigences spécifiques de chaque produit, des 
considérations environnementales et des préférences du 
fabricant. Il convient de souligner que ces deux types de 
papier sont recyclables, indépendamment de leur nature.

MATÉRIAUX
Papier en fibre recyclée:
Le papier en fibre recyclée est obtenu à partir du recyclage du 
papier usager et du carton.

Caractéristiques:

Durabilité: la réduction des résidus et la valorisation des 
ressources naturelles. En utilisant du papier recyclé, nous 
favorisons la conservation des forêts et la réduction de la 
demande de cellulose vierge.

Moindre impact environnemental: la production de papier 
recyclé génère une empreinte environnementale inférieure à 
celle de la production de papier en fibre vierge, puisque son 
processus de fabrication requiert moins d’énergie et d’eau.

Qualité variable:  La qualité du papier en fibre recyclée 
peut varier en fonction du processus de recyclage et de la 
composition des fibres utilisées. Il peut parfois présenter 
moins de résistance et de rigidité comparé à du papier en 
fibre vierge.

Texture et apparence:  Il peut avoir une texture plus 
rugueuse et une apparence légèrement différente du papier 
vierge. Cela s’explique par le mélange des différents types de 
papier recyclé.

MATÉRIAUX
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Groupe nodulaire

Ondulé (medium)

Plaque de carton Impression / Emboutissage Caise terminée

Encolleuse

Encolleuse

Paper (Liner)

Paper (Liner)

PROCESSUS

LIGNE DE PRODUCTION CARTON ONDULÉ

Phase 1. Conception et impression
Cette phase comprend aussi bien la création de la 
matrice, outil qui donne la forme à la caisse, que la 
création graphique, conformément à l’identité de 
marque et aux exigences du client.

Phase 2 : Préparation du papier et de la colle
Choix du papier : Il est choisi un type de papier 
approprié pour la fabrication du carton ondulé, en 
tenant compte des facteurs tels que la résistance, la 
qualité et l’épaisseur requise.

Préparation de la colle : La colle ou l’adhésif utilisé 
pour unir les différentes couches de papier durant le 
processus est préparé.

Phase 3. Ondulation
Durant cette phase, l’onduleuse produit des plaques 
de carton ondulé.

En utilisant des rouleaux de papier, plusieurs 
couches sont unies pour créer le produit fini. La 
forme caractéristique du carton ondulé est obtenue 
à l’aide de rouleaux cannelés qui appliquent de la 
chaleur et une pression pour obtenir cette structure 
distinctive. 

PROCESSUS

Phase 4: Design d’impression et emboutissage

Route Converting

Emboutisseuse et Casemaker

Impression: dans cette étape, est réalisé le processus 
d’impression de textes et d’images avec l’information 
requise par le client

Emboutissage : Ce processus, à l’aide d’un outil 
appelé matrice, donne forme au carton ondulé selon 
le design préalablement défini.

Collage/pliage. La colle est uniquement appliquée 
aux caisses de Casemaker qui sont ensuite pliées et 
parviennent au client prêtes à l’emploi. 

Phase 5 Emballage et stockage
Emballage et stockage : Les caisses en carton ondulé 
sont emballées et stockées de manière appropriée, 
prêtes pour leur distribution et utilisation.
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Dans l’entrepôt, les emballages ou produits 
finis occupent un lieu crucial. Cet espace a été 
stratégiquement conçu afin d’assurer leur protection 
et organisation, garantissant que les caisses soient 
prêtes pour leur envoi ou distribution.

Le stockage des emballages ou produits finis est 
réalisé de manière ordonnée et efficiente. Sont 
utilisés des systèmes d’étagères ou de palettisation 
qui permettent d’empiler et de classer les éléments 
de manière sécurisée, optimisant l’espace disponible.

De plus, sont appliquées des techniques de gestion 
d’inventaire afin de conserver un contrôle précis des 
stocks. Sont utilisés des code-barres, des systèmes 
de suivi et un software spécialisé afin d’enregistrer 
et de suivre la quantité et l’emplacement de chaque 
emballage ou produit fini.

Le stockage approprié des emballages ou produits 
finis non seulement garantit leur sécurité, mais il 
facile également un accès rapide et efficace lorsqu’ils 
sont requis pour leur distribution.

Avec une extension de 7 300 m2, notre entrepôt 
offre un cadre spacieux et stratégiquement conçu. 
Cela nous permet de gérer de manière optimale 
nos 4 600 palettes et de stocker jusqu’à 4 100 000 
caisses.

STOCKAGE

STOCKAGE



CERTIFICATS
ISO 9001
Cette norme est un standard international qui règlemente les 
Systèmes de Gestion de la Qualité (SGC). Elle concerne les aspects 
liés à la gestion de la qualité. Elle oriente et apporte des outils afin de 
garantir le respect des exigences légales et promeut l’amélioration 
de la qualité des services et/ou des produits.

BRCGS
La norme BRCGS (Global Standard for Packaging) est reconnue 
globalement par la GFSI et porte sur la sécurité et la qualité des 
produits emballés. Elle est particulièrement importante dans 
l’industrie alimentaire et est également demandée par les fabricants 
de produits médicaux, pharmaceutiques, cosmétiques et articles 
pour bébés.

FSC
La Chaîne de Contrôle des Produits Forestiers garantit la traçabilité 
des produits d’origine forestière, permettant ainsi de veiller à ce que 
ces produits proviennent de sources durables.

IQNET
L’organisation ou l’entreprise a été évaluée et auditée par l’un des 
organismes de certification faisant partie du réseau IQNet. Ces 
certifications prouvent que l’organisation a mis en place et maintient 
un système de gestion conforme à une norme internationale 
spécifique.

ISO 14001
En cours de traitement. Cette norme établit les exigences pour 
un Système de Gestion Environnementale (SGE), qui aide les 
organisations à gérer et à améliorer efficacement leur performance 
environnementale. Elle promeut une gestion environnementale 
responsable et le respect des exigences légales et réglementaires.

CERTIFICATS

36 37
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CL GROUPE INDUSTRIEL

Chronologie des Entreprises 
Groupe Industriel Cl

ONDUPACK fait partie intégrante de CL Groupe Industriel 
depuis 1996, un groupe d’entreprises composé de 26 
entreprises espagnoles leaders dans différents secteurs 
tels que l’industrie, les énergies renouvelables, la chimie et 
la consommation. Cette solide affiliation nous octroie une 
position de force et nous pousse à atteindre un objectif 
commun : être les meilleurs chaque jour.

Faire partie de CL Groupe Industriel signifie avoir accès 
à des ressources et des connaissances partagées, ce qui 
nous consolide sur tous les aspects de notre activité. Nous 
comptons sur le soutien d’une corporation établie, ce qui 
nous permet d’investir de manière stratégique et audacieuse 
dans notre mission.

Notre appartenance à CL Groupe Industriel nous donne 
également l’opportunité de collaborer avec d’autres 
entreprises leaders dans différents secteurs, ce qui nous 
permet d’apprendre, d’innover et d’élargir nos horizons. 
Nous partageons les connaissances et les expériences avec 
des experts de l’industrie, des énergies renouvelables, de la 
chimie et de la consommation, ce qui nous enrichie et nous 
confère un avantage compétitif. 

CL GROUPE

Industria con alma



DURABILITÉ

ONDUPACK est fermement engagée avec la durabilité. 
Cela implique l’implantation de pratiques de gestion 
environnementale qui réduisent au minimum la 
consommation de ressources naturelles, l’émission de gaz à 
effet de serre et la génération de résidus.

Nous recherchons constamment l’amélioration de nos 
performances environnementales et la promotion de la 
durabilité dans toutes les étapes du processus de fabrication 
de nos produits.

Nous misons sur des fournisseurs ayant un grand engagement 
avec la durabilité. Nous avons développé des politiques 
internes qui nous ont permis de nous certifier selon les plus 
prestigieux standards (FSC).

Environnement
Concernant l’environnement, nous nous efforçons de 
minimiser notre empreinte écologique. Nous utilisons des 
matériaux recyclés et recyclables dans la fabrication de nos 
caisses en carton ondulé, ce qui contribue à la conservation 
des ressources naturelles et réduit l’impact environnemental.

De plus, nous avons implanté des mesures pour une correcte 
manipulation et disposition des résidus, favorisant ainsi la 
réduction, la réutilisation et le recyclage.

Énergie verte
Nous recherchons l’utilisation de sources d’énergie 
renouvelable dans nos processus de fabrication. 

Cela inclue l’adoption de technologies efficientes qui 
optimisent la consommation énergétique et l’intégration 
d’énergie verte provenant de sources solaires, éoliennes et 
hydroélectriques.
En faisant cela, nous réduisons la dépendance des 
combustibles fossiles et nous contribuons à la réduction 
d’émissions de gaz à effet de serre.

Économie circulaire
Nous sommes engagés avec la maximisation de la durée 
de vie de nos produits et la promotion de la réutilisation et 
du recyclage. Nos caisses en carton ondulé sont conçues 
et fabriquées de sorte à être facilement démontables et 
recyclables en fin de vie.

Nous participons à des programmes de collecte et de 
recyclage de nos produits, encourageant ainsi l’économie 
circulaire et la fermeture du cycle de vie des matériaux.
closure of the life cycle of the materials.

DURABILITÉ DURABILITÉ

4140



VALOR AÑADIDOVALEURS

Transformers
Nous recyclons et réutilisons le papier, 
promouvant ainsi une économie circulaire et un 
avenir durable.

Collaboration
Nous faisons partie de CL Grupo Industrial, notre 
culture est de travailler en équipe.

Engagement
Avec la société, avec l’environnement, avec la 
qualité et surtout avec les personnes.

Proximité
Avec la société, avec l’environnement, avec la 
qualité et surtout avec les personnes.

L’AMÉLIORATION 
CONTINUE EST
NOTRE
PHILOSOPHIE

4342
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